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Bu makine i¢ kullanim igindir

AEEE Yénetmeligi'ne uygundur.

Bu makine EN 60974-1 ve EN 60974-10 standartlarina uygun olarak tasarlanmistir.

Kurulum, kullanim ve bakimlari kullanim kilavuzuna ve yénetmeliklere uygun olarak yapildiginda makine guvenlidir.
Operatdr ve makine sahibi is glvenligi kurallarina uymakla yakamiGdur.

Makinede bir degisiklik yapildiginda ve is glvenligi kurallarina uyulmadiginda Gedik Kaynak San. Ve Tic. A.S.

glvenlik veya CE uygunlugu ile ilgili bir sorumluluk almamaktadir.

C€

Bu A sinifi ekipman, elektrik enerjisinin algak gerilim sehir sebekesi tarafindan
saglandigi ev ve benzeri yerlerde kullanmaya uygun dedildir.

S
Bu makine evsel atik degildir, cbpe atilamaz.
Makinenin kullanim émri bittiginde veya atil duruma

gectiginde yonetmeliklere uygun olarak bertaraf edilmelidir.

AEEE YONETMELIGI'NE UYGUNDUR.

Eko Tasarim Aciklamasi

Bu makine 2009/125/AT Enerjiile ilgili Uriinlerin Cevreye Duyarli Tasarimina iligkin Yénetmelik (2009/125/EC
Eco Design Directive) gereklerine gbre tasarlanmis ve Uretilmistir.

Buna gére bosta ¢alisma modu olan makineler asagidaki gibidir.

Bosta Calisma Modu

MMA X
MIG v
TIG v
Plazma | V

SAW Kapsam disi

Verimlilik 6lciimleri sadece giic linitesi lizerinde yapilmalidir. Su sogutma devre disi1 birakilmahdir.
Olciimlerle ve makine ayarlariyla daha fazla bilgi icin Gedik Kaynak Sanayi ve Ticaret A.S.’ye danisiimalidir.




Dikkat!

Degerli Miisterimiz,
Satin aldiginiz Giriinlin bakim-onarim islemleri, baglantilar yetkili kisiler tarafindan yapiimahdir.
Asagida belirtilen uyarilara uymanizi dnemle rica ederiz.
e Makinenizi kullanmadan 6nce kullanma kilavuzunu mutlaka okuyunuz.
e Makineyi aldiginizda “Garanti Belgesi’’ni mutlaka onaylatiniz.
e Makineyi kullanma kilavuzunda belirtilen esaslara uygun olarak kullaniniz.
e Servis ihtiyaciniz oldugunda 6nce kullanma kilavuzunda bulunan “Hata Tanimlama ve Giderme
Tablosu”na bakiniz. Eger sorununuzu gideremez iseniz bulundugunuz yere en yakin GEDIK KAYNAK

yetkili servisine ya da GEDIK KAYNAK merkez servise basvurunuz.

e Uygun olmayan baglanti, saklama kosulu, kullanim ve bakim-onarim islemlerinden kaynaklanan
hasarlardan Gedik Kaynak San. Tic. A.S. sorumlu degildir.

e Makinelerimiz AEEE Yonetmeligi’ne Uygundur.

GeKaMac” Uriinlerini tercih ettiginiz icin tesekkiir ederiz.

GEDIK KAYNAK SAN. VE TiC. A.S.
Ankara Caddesi No:306 Seyhli 34906 Pendik — istanbul / TURKIYE

Tel: +90 216 378 50 00 (pbx)
Fax: +90 216 378 20 44
Web: www.gedikkaynak.com.tr

. E-Posta: gedik@gedik.com.tr
GeKaMac PoWer TIG 2000 AC/DC Fuise naynan vianiiesr nunainn nuavuzu
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2. GUVENLIK KURALLARI

Makinenin baglantilari, bakim-onarim islemleri yetkili kisilerce yapilmalidir. Makineyi ¢alistirmadan once
kullanim kilavuzunu okuyunuz. Talimatlara uyulmamasi ciddi yaralanmalara ve makinenin zarar gérmesine yol

acabilir.

A ®I \% Bu isaretler uyari sinyalleridir!

Sagliniz igin asagidaki talimatlara latfen uyunuz!

Kendinizi ve bagkalarini olasi ciddi yaralanma veya 6lim risklerine karsi koruyunuz.
Cocuklari uzak tutunuz.
Viicuduna kalp pili takil kisiler, kaynak makinesini galistirmadan énce doktorlarina danismalidirlar.

Galisilan pargalar Gzerinde elle islem yaparken dikkatli olun, kaynak ve/veya kesme islemi sirasinda
parganin asiri i1sinmasinin neden olabilecegi yanmalardan korunmak icin gereken uygun aletleri
kullaniniz.

Kurulum, bakim ve onarimla ilgili bitiin islemlerin sadece vasifli kisilerce gergeklestirildiginden emin
olunuz.

Yeterli 6nlem alinmadiginda elektrik ¢arpmasi, duman gazlarindan zehirlenme, ark radyasyonu,
yangin gibi tehlikeler ortaya gikabilir.

Saglam, kuru, elektrige karsi yalitimli, aleve karsi dayanikli malzemeden yapilmis eldiven ve is onliga
tercih ediniz.

Makineyi kullanmadiginiz zamanlarda kapali tutunuz.

Topraklamasi yapilmis elektrik hatti kullaniniz.

Makinenin kullanimi sirasinda yliksek sesten korunmak igin kulak koruyuculari takiniz.
Sicak pargalara ¢iplak el ile dokunmayiniz.

Havalandirma girislerinin dniinli kapatmayiniz.

Kart ve benzeri pargalardaki statik elektrikten korunmak igin topraklama bandi kullaniniz.

GeKaMac’ PoWer TIG 2000 AC/DC Pulse Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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2.1. ELEKTRIK CARPMASI

= Sase pensesi, lizerinde galisilan parga veya zemin devreleri, kaynak makinesi agik
iken elektriksel olarak aktiftir. Bu aktif pargalara giplak elle veya islak giysiyle
dokunmayiniz. Ellerinizi yalitmak igin kuru ve deliksiz eldivenler giyiniz.

e Makine galisirken sase pensesine, makineye bagli is parcasina, elektrik ileten pargalara kesinlikle
dokunmayin.

e  Makineyi topraklamasi yapilmis prizlerde kullaniniz.

2.1. ELEKTRIK CARPMASI (Devami)

e Sase pensesini sogutmak igin su kullanmayiniz.
e Yerden yliksekte ¢alismaniz durumunda giivenlik kemeri takiniz.
e  Glg kablolarinin izolasyonunu sik sik kontrol edin ve hasarli kisimlari onariniz.

e Makineyi fisten gektiginizde metal uglarina dokunmayiniz.

2.2. ARK ISINLARI

= Kaynak yaparken veya seyrederken gozlerinizi kivilcimlardan ve ark isinlarindan
korumak icin uygun filtreli bir koruyucu maske kullaniniz.

e Bas maskesi ve filtreli camlar, ANSI Z87. | standartlarina uygun olmalidir.
e Aleve dayanikh giysiler kullaniimalidir.

e Koruyucu maske sizi elektrik carpmasina, isiya, kivilcima kargi koruyacaktir.

2.3. GAZLAR VE DUMANLAR

. Kaynak iglemi sirasinda sagliga zararli dumanlar ve gazlar olusabilir. Bu gazlari
solumayiniz.

_L @ ‘ . Kaynak yaparken basinizi dumanin disinda tutunuz.

e Dumanlar ve gazlari soluma alanindan uzak tutmak icin arkta yeterli havalandirma saglayin ve/veya
duman emme makineleri kullaniniz.

e Dumana siirekli maruz kalmak akciger hastaliklarina yol agabilir.
e  Kullandiginiz iirline gore gaz maskesi takmak gerekebilir.

e Dumana maruz kalindiginda cilt yanmasi, bas dénmesi, mide bulantisi, ates gibi etkiler hissedildiginde
derhal kaynak yapma islemini durdurun ve ortamin havalandirmasini yapiniz.

GeKaMac’ PoWer TIG 2000 AC/DC Pulse Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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2.4. KAYNAK KIVILCIMLARI

e Kaynak alanindan yangin tehlikesi arz eden unsurlari ¢ikartin. Eger bu mimkin
degilse, kaynak kivilcomlarninin yangin gikarmasini 6nlemek igin bunlarin
tzerlerini drtiiniz.

e Kaynak kivileimlarinin ve kaynaktan gelen sicak malzemelerin kicik catlaklardan ve acikliklardan
kolayca komsu alanlara gecebileceklerini unutmayiniz.

e Yakit hatlari yakininda kaynak yapmayin. Her an elinizin altinda bir yangin séndirici bulundurunuz.

e Yanici malzemelerin oldugu yerde kaynak yapiyorsaniz bir gdzlemci bulundurunuz.

2.5. ELEKTRIK VE MANYETiK ALANLAR

=  Biriletkenden gegen elektrik akimi Elektrik ve Manyetik Alanlar (EMF - Electric and
= 9 Magnetic Fields) olusmasina neden olur. Kaynak akimi, kaynak kablolari ve kaynak
.m makineleri etrafinda Elektrik ve Manyetik Alanlar yaratir.

Elektrik ve Manyetik Alanlar bazi kalp pillerinin isleyisini bozabilir. Bu nedenle, viicutlarina kalp pili
takili kaynakgilar, kaynak yapmadan once doktorlarina danmismalidirlar.

e Kaynak sirasinda Elektrik ve Manyetik Alanlarina maruz kalinmasi, bilinmeyen baska saglik sorunlarina
da neden olabilir.

e Elektrik ve Manyetik Alanlarina maruz kalmayi en aza indirmek igin kaynak yaparken asagida belirtilen
konulara dikkat edilmelidir:

* Sase pensesi ve sase kablolarini asla viicudunuzun etrafina sarmayiniz.
* Viicudunuzu elektrot ile sase kablolari arasina sokmayiniz.
* Sase kablosunu tzerinde calisilan parcaya miimkin oldugu kadar yakin baglayiniz.

* Kaynak yaparken gli¢ Gnitelerinden mimkin oldugu kadar uzak durunuz.

2.6. HAREKETLI PARCALARDAN KAYNAKLI KAZALAR

e Hareket halinde olan nesnelerden uzak durunuz.
e Hareketli pargalarin yaninda calisirken dikkatli olunuz.
e Dismelere karsi metal burunlu ayakkabilar tercih ediniz.

e Makinenizin kapaklarini, kapal tutunuz.

3. ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMC)

Makineler, ilgili bitlin yonetmelik ve normlara uygun olacak sekilde tasarlanmistir. Bununla beraber iletisim
(telefon, radyo, televizyon) gibi baska sistemleri de etkileyebilecek elektromanyetik etkiler halen Gretebilir. Bu
etkiler, maruz kalan sistemlerde glivenlik sorunlarina sebep olabilir. Bu makine tarafindan (retilebilecek
etkilerin miktarini azaltmak veya yok etmek icin bu bélimi dikkatli okuyup anlayiniz. Bu makineler sanayi
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bolgesinde calistirlmak Uzere tasarlanmistir. Eger 0zel yerlerde (ev vb.) calistirilirsa, muhtemel
elektromanyetik etkileri nlemek icin 6zel tedbirlerin alinmasi gerekir.

Kullanicinin bu makineleri el kitabinda tarif edildigi gibi kurup calistirmasi gerekir. Bu makinelerin
calistirlmasindan dolayi herhangi elektromanyetik etki algilanirsa kullanici bu etkileri yok etmek igin dizeltici
tedbirler almali, gerekirse GEDIK KAYNAK SAN. Ve TiC. AS. ile irtibata gegmeli, GEDIK KAYNAK SAN. TiC. Ve
A.S./nin yazilh onayl alinmadan makine Uzerinde herhangi bir degisiklik yapilmamaldir. Makineyi monte
etmeden 6nce ¢alisma alaninin, elektromanyetik etkilerinden etkilenebilecek araglar yoniinden kontroli
yapilmalidir, bu cihazlar:

* Makinenin ¢alisma alaninda bulunan giris ¢ikis kablolari, telefon kablolari ve kumanda kablolari,

* Radyo ve/veya televizyon verici ve alicilari,
* Bilgisayar veya bilgisayar kontroliindeki araglar,

* Endustriyel islemler igin glivenlik ve kontrol techizatlari,

3. ELEKTROMANYETiK UYUMLULUK (EMC) (Devami)

* Kalibrasyon ve 6lgii cihazlari,
* Kalp ritim cihazi ve isitme yardimci cihazlari gibi tibbi cihazlar,

e Calisma alaninin yakininda galisan teghizatlarin elektromanyetik bagisikligini kontrol ediniz. Kullanici,
¢alisma alanindaki bitiin techizatlarin uyumlu oldugundan emin olmalidir. Aksi halde ek koruma
tedbirleri gerektirebilir.

e Calisma alaninin ideal dlguleri, bu bélgenin konstriiksiyonuna ve burada yer alan diger etkenlere gore
belirlenir. Makinenin Urettigi elektromanyetik dalgalarin etkisini azaltmak igin asagidaki uyarilari
dikkate aliniz:

* Makinenin sebeke elektrigine olan baglantisini kullanim kilavuzunda anlatildigi gibi yapin. Eger
elektromanyetik bir etkilesim olusursa ana elektrik girisini filtre etmek gibi bazi dnlemlerin alinmasi gerekebilir.
Cikis kablolari olabildigince kisa olmali ve bir arada tutulmalidir.

4. GENEL BiLGi VE UYARILAR

e Kullanim kilavuzunu ve iginde bulunan givenlik tedbirlerini okumadan kaynak makinesini kurmayin,
¢alistirmayin ve onarmayiniz. Bu kullanim kilavuzunu saklayin ve her zaman elinizin altinda
bulundurunuz.

e s bittikten sonra veya ise uzun siire ara vereceginiz zaman kaynak makinesinin sebeke ile olan elektrik
baglantisini kesiniz.

e Kaynak makinesi Gzerinde higbir degisiklik yapmayin. Bu islem, makinenin &zelliklerini kaybetmesine
ve teknik verilerin degismesine neden olabilir.

e  Kaynak makinesi lzerinde adaptasyon yapilmasi yasaktir. Adaptasyon yapilmasi, sadece garanti
haklarinin kaybedilmesine neden olmakla kalmaz, ayni zamanda makinenin kullanim giivenligini de

tehlikeye sokabilir ve kullanicilari elektrik carpmasi riskiyle karsi karsiya birakabilir.

e Yanhs kullanim veya kullanicinin hatasindan dolayr kaynak makinesinde hasar meydana gelmesi,
garanti haklarinin kaybedilmesine neden olur.

e Calisma sirasinda kabul edilen ortam sicakhk araligi - 10°C ile + 40°C'dir.

GeKaMac’ PoWer TIG 2000 AC/DC Pulse Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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Uretici firma, 6nceden haber vermeden teknik ézellikleri degistirme hakkini sakl tutar.
Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlgi tarafindan belirlenen kullanim émri 10 yildir.
Makinenin faninin duvarla arasinda en az 30 cm mesafe olmalidir.

Kaynak makinesini havalandirmasi saghkl yapilan bir ortamda galistiriniz.

Makineyi, etkilesim olmamasi agisindan radyo kontrolli cihazlardan uzak bir yere koyunuz.

Elektrikli ekipmanlar konusunda yetkili olmayan kisilerin makinenin sase kapagini agmalari ve
mudahalede bulunmalari tehlikelidir.

Galistirildigi ortam deniz seviyesine gore 1000 metrenin altinda olmalidir.

Cahistinldigi ortamin nemlilik seviyesi %90’nin altinda olmalidir.(+20°C)

5. PoWer TIG 3201 AC/DC PULSE KAYNAK MAKINESiNiN GENEL OZELLiKLERi VE AVANTAIJLARI

PoWer TIG 2000 AC/DC Pulse, en son PWM ve IGBT teknolojisi kullanilarak tretilen inverter kaynak makinesidir.
Makinenin sebeke frekansini orta frekansa gevirmesi; daha portatif, kiigiik, hafif olmasini ve daha az giig
tiketimini saglar.

PoWer TIG 2000 AC/DC Pulse kaynak makinesinin sagladigi avantajlar:

On panelden; baslangic akimi, krater akimi, kaynak akimi, cevrim orani, cikis siiresi, inis siiresi, n gaz,
son gaz, pulse frekansi, AC frekans, arc force, hot start, ark boyu gibi parametreler ayarlanabilmektedir.

Kaynak esnasinda ylksek frekans ve yiiksek voltaj ile basarili ark tutusmasi saglanir.
Hizh ve dinamik karakteristigi sayesinde ark boyu degisiminden kaynakli olumsuz etkileri azaltir.
Hassas kaynak 6ncesi akim ayari imkani sunar.

Yiksek kaliteye sahip kaynak ve kararli ark imkani sunar.

Dusuk voltaj, asiri akim, yiksek sicaklik igin otomatik koruma fonksiyonlari vardir.
Erimis durumdaki kaynak banyosunu kolay kontrol etme olanagi saglar.

Hafiflik ve kolay tasinabilirlik, basit kurulum ve ¢alistirma imkani sunar.

On panel fonksiyon secimlerine bagli olarak asagidaki tiplerde kaynak islemi yapilabilir:
1) DC MMA

2) DCTIG

3) DC PULSE TIG

4) ACTIG

5) AC PULSE TIG

6) AC DC TIG

Petrol, kimya, makina, insaat sektorlerinde; tersanelerde, basing kazanlarinda, , gelik konstriiksyon
gibi genis kullanim alani vardir.

GeKaMac’ PoWer TIG 2000 AC/DC Pulse Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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MMA: Manual Metal Arc Kaynak.
PWM: Pulse-Width Modulation.
IGBT: Insulation Gate Bipolar Transistor.

TIG: Tungsten Inert Gas Welding

6. PoWer TIG 3201 AC/DC PULSE KAYNAK MAKINESINiN CALISMA PRENSIBi

Tek Faz _— oC AC Medum | ac &I\gﬂiwn oC il e DC
— i  Inverter — frequency > CUETCY > ce —m
220/230 V5(Hz - rectify
4
Current positive- |
feedback conted. [
Sekil-1

PoWer TIG 2000 AC/DC Pulse kaynak makinesinin galisma prensibi sekil-1'de gosterilmistir.

AC Tek faz (AC 230 V £10% , 50/60 Hz) dogrultucu (Rectify) ile dogru akima (DC) gevrilir.

e DCakim, inverter devresi ile frekansi 20 kHz (Orta Frekans) olacak sekilde AC akima gevrilir
e  Orta frekans trafo (Medium Frequency Transformer) ile gerilim diistraldr.

e  Orta frekans dogrultucu (Medium Frequency Rectify) ile AC akim DC akima gevrilir.

e Sabit ¢ikis akimi elde edebilmek igin akim geri besleme kontroli (Current Positive-Feedback Control)
kullanihr.

e Busayede kaynak akim parametreleri devamli sekilde gereklilikler saglanarak degistirilebilir.

GeKaMac’ PoWer TIG 2000 AC/DC Pulse Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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U2 (V) 4 Volt-Amper Grafigi

Anma yuk gerilimi ve

* / Calisma Noktasi kaynak akimi iligkisi
\ U= Anma Yiik Gerilimi

[>= Kaynak Ak

34 L’/}‘

10
-
0 a0
I2(A)
Sekil: Volt-Amper Karakteristigi
1,<6004, U;=10+40.041,(V)
1,>6004, U,=34V
7. TEKNIK VERILER TABLOSU
Model Birim PoWer TIG 2000 AC DC Pulse
Ug fazh giic kaynagi 50/60 Hz v AC220£15%, 50/60 Hz
Giris akimi A 25
R kVA 5,7
Gug girisi
Guig faktorii / cosd 0,95
Maksimum verimlilik n 0,79
Akim aralig A 3-210
Cevrim orani @ %30 (40 C) A 210
Koruma sinifi IP 23S
Boyutlar mm 430X160X300
izolasyon Sinifi H
Agirlik kg 11.5
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8. DEVREDE KALMA ORANI VE ASIRI ISINMA

Bosta Calisma Orani: Makinenin 10 dakika boyunca
X Desrede Kalma Oranive kaynak altinda durmadan ¢alisma oranina denir.
§ Kaynak Akim Arasindaki lligki
100% X= Devrede Kalma Orani Grafigin Yorumu:
(A} Kaynak Akimi
e PoWer Plus TIG 2000 AC/DC Pulse kaynak
makinesi 115A ¢ikis akimla 10 dakika
durmadan c¢alisabilir. 210 A ¢ikis akimda
calistirildiginda 3 dakika boyunca durmadan
¢alisir sonra termal koruma devreye girer ve 7
dakika boyunca sogur.

30%

Kaynak makinesi asiri isindiginda IGBT asiri 1sinma korumasi devreye girer ¢ikis kaynak akimi kesilir, 6n
paneldeki asiri 1Isinma lambasi yanar. Makine bu zaman diliminde 15 dakika sogutucu fan ile sogumaya
birakilmalidir.

9. DONANIM MONTAII (TIG)

Giic iinitesi

s Topraklama kablosu ve sasesi

TIG Torcu

—

- _Ayak pedali (Opsiyonel)

Kaynak Pensesi( opsiyonel)

Topraklama sasesini kaynak makinesinin pozitif elektroduna; kaynak torcunun, kaynak makinesinin negatif
elektroduna baglanmasiyla yapilir..

Makine HF (yiiksek frekans) tutusturma modunda g¢alistirildiginda kaynak kivilcimlarinin yangin ¢ikarmamasi
icin kaynak yapilan yerin yakinlarinda yanici madde olmadigina emin olunuz.

10. KONTROL PANELI

Kontrol paneli lizerindeki fonksiyonlar mantikh bir sekilde diizenlenmistir ve kaynak dalga sekilleri ¢calismayi
daha kolay ve uygun hale getirir. Parametreler digme ve ayarlama carki ile kolayca segilir ve ayarlanabilir.

GeKaMac’ PoWer TIG 2000 AC/DC Pulse Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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‘- Not! Sizin makineniz bu el kitabi uyarinca olmayan bazi fonksiyonlara sahiptir veya bunun tam
tersidir. Ayni zamanda, bazi resimler sizin makineniz Gzerindeki mevcut kumandalardan ¢ok az farkh olabilir.
Ancak, bu kumanda fonksiyonlari tamamen ayni sekildedir.

Uyari! Ekipmani dogru olmayan sekilde ¢alistirmak ciddi yaralanmaya ve hasara neden olabilir.
Burada aciklanan fonksiyonlar, bu calistirma el kitabini okuyup tamamen anlayana kadar
kullanmayiniz.

10. KONTROL PANELi (DEVAMI)

Kontrol panelindeki iglevlerin hepsi ¢ok mantikli bir sekilde diizenlenmistir. Kaynak i¢in gerekli olan ¢esitli
parametrelerin uygun diigmeye basarak secilmesi kolaydir.

. ' 711#
! (A s % b wo ‘
T L’r_\-ﬂ.f...

PoWer T1G 2000 AC DC Palse

PEC SELECTION ADJUSTHENT e A
e

6 f

Kontrol paneli

1.AC/DC se¢im diigmesi: AC, DC, TIG modunda karsik dalga formu arasinda se¢im yapin, MMA modunda
AC, DC arasinda se¢im yapin.

ONEMLI: Gosterge 1s1ginin ikisi de yandiginda, makine karigik dalga formu TIG modunda oldugu anlamina
gelir.

2.Fonksiyon se¢im diigmesi: HF TIG, Lift TIG, MMA arasinda se¢im yapin.

3. Dijital ekran

4.Pulse se¢im diigmesi: TIG modunda, gosterge 15181 yandiginda sabit akim ve pulse arasinda gegis yapmak
i¢in kullanilir. Gosterge 15181 yandiginda Pulse modunda, Gosterge 15181 sondiigiinde ise sabit akim modun da
caligir.

5. Calisma(tetikleme) modu se¢im diigmesi: TIG modunda, 2 tetik, 4 tetikleme modu arasinda se¢im yapin.

TIG ve MMA arasinda degistirmek i¢in bu diigmeye basin, segilen islem icin gosterge lambasi yanacaktir.

GeKaMac’ PoWer TIG 2000 AC/DC Pulse Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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- TIG toneteminde, 4-tetik ve 2-tetik modlarini segmek igin digmeye basin, ilgili gésterge 15181
yanacaktir.

Torg galistirma durumu:
Aciklama sembolleri

Torg tetigine basin Torg tetigini basili tutun 7 Torg tetigini birakin

2-tetik ve 4-tetik calistirma durumlan

4 -Tetikleme modu:

| !
A \4[_, =g \ﬂ
| I 7 |
' a Y. R
" N - =
\ |inis  |bitis son gaz —
siiresi |akim | siiresi

Sekil: Tekrarlama durumu

a. Kaynakya baglamak igin torg tetigine basin ve basil tutun

Koruyucu kalkan gazinin tor¢ hortumundan havayi disari atmak icin akisini baglatmak lGzere
Manyetik supabi agin, (gaz-6ncesi zamani hortumun uzunluguna bagli olarak ayarlanabilir). Daha
sonra Yuksek Frekans atesleme cihazi galisir ve ark baglar.

Makine baslangi¢ akimini vermeye baslar; bu akim torg tetiginin birakilmasina kadar devam
ettirilebilir.

. Torg tetigini birakin.

Cikis akimi baslangic akimindan kaynak akimina kadar belirlen siire igerisinde ¢ikar..

Sayet baslangic akimina gereksinim yoksa, torg tetigini tutmaya gerek yoktur. Ark baslatildiktan onu
hizlica birakin, ¢ikis akimi kaynak akimina yiikselecektir.

c. Kaynagi sonlandirmak igin torg tetigine tekrar basin ve tutun.

Kaynak akimi krater-dolgusu akimina erisinceye kadar belli bir hizda sirekli olarak azalacaktir: Bu islem
ayarlanan inis akim siresine kadar galisir.

Krater-dolgusu akimi torg tetigini basili tutuldugunda ayarlanan akim seviyesinde krateri doldurulur.
Torg tetiginden parmaginizi kaldirdiginizda akim sonlanir ve son gaz siiresi kadar gaz gelir.

GeKaMac’ PoWer TIG 2000 AC/DC Pulse Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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e  2-Tetik modu.

. Kaynakya baslamak igin torg tetigine basin ve basili tutun.

o Koruyucu kalkan gazinin tor¢ hortumundan havayi disari atmak igin akisini baslatmak lzere manyetik
supabli agin, (gaz-6ncesi zamani hortumun uzunluguna bagh olarak ayarlanabilir). Daha sonra Yiiksek
Frekans atesleme cihazi galisir ve ark baglar.

. Cikis akimi, baslangi¢ akimindan kaynak akimina artar.

o Kaynagi sonlandirmak igin torg tetiginde parmaginizi kaldirdiginizda akim sonlanacaktir.

N
Al M
A | t '
s Aﬂp V= 1
N
I
q | . 1
On-Gaz gikis siiresi ana akim Inis siiresi| son -gaz
. i o 2 R 533 ek

6- Parametre secim diigmesi: soldan saga segmek icin saat yoniinde gevirin, sagdan sola segmek igin de saat
ydnunun tersine gevirin.

Sicak Cikis akim Ana Pulse Cevrim Inis akim
kayit/cagir baslama siiresi  Akim frekansi orami siiresi .
\\ "‘ v‘ Ir """,
’ ; ‘ / Bitis akim Son gaz siiresi

/
/

/

3

On gaz siivesi” VO Qe Qb QA
Baslama (e Q Q\\\
Alcimy y"‘-.nAl'C foni'»? AC Balans,_ AC frekansi

Parametre gostergeleri

Fabrika
Gosterge Ayar araliklari Fonksiyon tanimi
ayarlari

GeKaMac’ PoWer TIG 2000 AC/DC Pulse Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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programin ne zaman
Kayir/gag ©01-c09 cot kaydedilecegini / gagrildig
ayir/cagir aydedilecegini / gagrildigini
yireag LO1-L09 LO1 y ] g sagricig
belirtin
i Kaynak 6ncesi belirlenen gaz
On-Gaz 0.01~9.99 Sn 0.3S
akigini saglar.
Hotstart | pma 0~100A
(Sicak 60 A Sigak baslama akimi
baslama) TIG 40 ~100A
AC220V | 3~210A
DCTIG
Ark AC110V | 3~140A Ark baglatma akimi, Ark baglatma
r
bas| 50 A sirasinda Is1 girigini kontrol etmek
aslangici N
siang AC220V | 5~210A icin kullanilir.
AC TIG
AC110V 5~ 140A
Ikis akim Baslangi¢ akimind k
C s - 0~10S 0.95 §. g.g ki an ana akima
suresi gegcis suresidir.
AC220V | 3~210A
DCTIG
AC110V | 3~140A
AC220V | 5~210A
Akim (A) ACTIG CCk ginda k k ak
Im - aynaginda kaynak akimi
AC110V | 5~140A 100A ynag y
veya Pulse tepe akimi
10~
AC220V
170A
STICK
10~
AC110V
110A
Pulse DC TIG 0.2 ~500Hz
4.0Hz AC puls TIG veya DC puls TIG
frequency AC TIG 0.2 ~20.0Hz frekansi
Alt akim DC TIG 3~ Tepe akimi
10A Alt akim
AC TIG 5~ tepe akimi
evrim AC puls TIG / DC puls TIG'd
¢ 5~ 95% 50% P puls 11=de
orani tepe akiminin zaman orani
, Kaynak akiminin krater doldurma
inis sresi 0~13S 08 g . R
akimina inme siresi

15
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AC220V | 3~210A
DCTIG . o
Krater AC110V | 3~140A kraterleri ve catlama egilimini
dold 50A azaltmak i¢in kullanilan
oldurma ~
AC220V | 5~210A sonlandirma akimidir.
AC TIG
AC110V | 5~140A
Son Gaz 0.1 ~60Sn 5.0Sn Kaynak bittikten sonra devam
suresi eden son gaz suresidir.
Elektrot kkaynaginda ark force
Ark force 0~ 100A 50A ynag
akimi
Oksit AC TIG kaynagdinda oksit
temizleme -40 ~40% -10% temizleme igin akim zaman orani.
orani *4
AC
10 ~ 250Hz 60Hz AC TIG / AC Pulse TIG frekansi
frekansi

*1:Onemli:Optimum kaynak kalitesi elde etmek icin AC TIG icin, kaynak dikisi ve penetrasyonun Oksit
temizleme genisligi, oksit temizleme orani ayarlanarak degistirilebilir.

Parametre ayar diigmesi: secilen parametreyi ayarlayin. Degeri artirmak igin saat yéniinde déndiriin, saat
yoniiniin tersine dondrin degeri disr. Hizli ayarlama igin dondirmek igin bu diigmeye basin.

Alt menii

a- 3 snicin parametre segim dugmesi reklam AC / DC segim digmesine basin, alt meniye girin,
parametre se¢im digmesini dondirerek alt meni parametrelerini segin; Mevcut alt menii
parametrelerini parametre ayar digmesini gevirerek ayarlayin.

b- Ayari tamamladiktan sonra, AC / DC se¢im dugmesindeki parametre se¢im diigmesine 3 saniye
boyunca yeniden basin, ayari kaydedip alt meniiden gikacak ve normal araytize geri donecektir.

A worwin O A
. s GeKaMac

Pofer TIG 2000 ACDC Polse
®FC SELECTION ADJUSTMENT @AM

Fonksiyon ayarlari Factory

Code | Functional description

setting

GeKaMac’ PoWer TIG 2000 AC/DC Pulse Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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Panel/uzaktan kumanda ile FPO | Panel kontrol FPO
kontrol FP1 | Uzaktan kumanda ile kontrol
FP5 | TIG: 2-tetik ve 4-tetik
PG TIG: tekrar modu (2-tetik ve 4-tetik
Kaynak modu gOsterge ayni anda yanar) FP5
Fp7 TIG:punta kaynak modu (2/4 step
gOstergeler yanmiyor)
TIG modunda ark baglatma FP8 | DC TIG: ters kutuplama (DCEP) FPY
kutuplama secimi FP9 | DC TIG: dogru kutuplama (DCEN)
FUO | MMA igin VRD ON
VRD ON/OFF FUO
FU1 | MMA icin VRD OFF
HOF | Su sogutma OFF
Su sogutma ON/OFF -
HON | Su sogutma ON
Oksit temizleme oranini FrO | Mod 1:-40%~40%, hata:0 Fro
.
gOsterme modu Fr1 | Mode 2:10%-90%, hata :40
MMA sicak baglangi¢c zamani )
FXX | F0.2-F2.0, 0.2S-2 Saniye anlamina gelir F0.5
ayari
TIG punta kaynak stresi PXX | P0.1-P9.9, 0.1S-9.9 Saniye anlamina gelir P1.0
ayari
. CXX | KAYIT (C01-C10) Cco1
KAYIT /ICAGIR -
LXX | CAGIRMA (L01-L10) LO1

Tablo. 4-5-1: Alt menu parametreleri

KAYIDETME/CAGIRMA FONKSIYONLAR
Kaydetme fonksiyonu:

Alt mentye girin, CXX kanalini segin, 3s i¢in parametre se¢im digmesine ve AC / DC segim
digmesine basin, mevcut programi bu kanala kaydedin. Bu sefer kaydetme / arama

gOstergesi 2s boyunca yanar, kaydetme basarili olur.

peckorcs () My ' A
s GeKaMac ‘

Pollier TIG 2000 ACDC Polse

®FC SELECTION ADJUSTMENT @AM

KAYDETME OPERASYONU

GeKaMac’ PoWer TIG 2000 AC/DC Pulse Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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GAGIRMA FONKSIYONU.

Alt menlye girin, LXX kanalini segin, 3s igin parametre se¢im diugmesine ve AC / DC segim
digmesine basin, ¢agri programi, kaydetme / ¢adri gostergesi yanar, alt meniden ¢ikin, kaynagi

baslatin. Bu asamada, sadece parametre kontrol edebilir, parametre tavsiye edemez

Cagirma modundan gikma: alt menuye girin, gerekli kanal numarasini segin. LXX, 3sn igin parametre
secim digmesine ve AC / DC secim digmesine basin, kaydetme / arama gdésterge 1siklari kapall,

¢agri modundan ¢ikma.

&
SGeKaMac
Pofer TIG 2000 ACDC Pulse

PFC SELECTION ADJUSTMENT CC@AM

Diger fonksiyonlar:

Fabrika ayarlarina geri don: islev segim digmesine ve parametre se¢im digmesine ayni anda

3 saniye basin, fabrika ayarlarina geri dénun.

> <
@D' ’-AS\HIVRD ::n
f,»[l./'"-l_ I "R

hee Force ' m
‘ s GeKaMac ‘

Pafer TIG 2000 ACDC Polse

®FC SELECTION ADJUSTMENT @AM

Fabrika ayarlarini geri yukle

Gaz test: Parametre sec¢im digmesine ve puls se¢im digmesine 3 saniye boyunca ayni anda basin,

gaz test moduna girin.

afe OBy . m
SGeKaMnc
FaWer TIG 2040 AC DC Palse

SELECTION ADJUSTVENT CEE A0

Gaz test fonksiyonu.
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Kurulum:

® Giic kaynagi ve kablo

Litfen asagidaki tablodaki sigorta ve devre kesicinin boyutunun sadece referans amacli oldugunu

unutmayin.
MODEL PoWer TIG 2000 AC DC Pulse
Power supply 1phase AC220/230V+15%
Min. Giig Gug nakil 7KVA
kapasitesi sebekesi
(KVA) Jenerator 11KVA
. sigorta 50A
Giris korumasi
salter 60A
Gug¢ kablosu 2.5mm?
Kablo
Kaynak kablosu 16mm?
Koruma kablosu 2.5mm?

Glg¢ kaynagi ve kablo tablosu

® Girig kablosu ve dagitim kutusu arasindaki baglanti:

DIKKAT!
- Ekipman acikken asla baglamayin!

- Baglanti kalifiye bir elektrikgi tarafindan yapiimahdir!

- Ayni devre kesiciye iki Unite gl¢ kaynadi baglamayin!

GeKaMac’ PoWer TIG 2000 AC/DC Pulse Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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a2 geiiciaaiic

Topraklama icin sari-vesil
koruyucu GND tel kullanilir.
Safir tel degil! Liitfen resme veya
diger dogru yollara gire baglayin.
Liitfen baglarken sebeke
elektrigini kesin.

Ana kasa topraklanmissa, bu
kablonun topraklanmasi gerekmez.

Giris gu¢ kaynagi kablosu ile anahtar kutusu arasindaki baglanti

® Gas regiilatérii kurulumu:

aksesuarlari ile ilgili tim talimatlari tamamen okuyana ve takip etmeden koruyucu gaz tipunu

Uyari! Sadece iyi havalandiriimigsa bir yerde ¢alisin. Koruyucu gaz tlipl ve

kullanmayin.

PY 1. Gaz tupinu diz bir yere yerlestirin.
: 2. Silindirin koruyucu kapagini gikarin.

'?33 3. Toz ve kiri temizlemek icin koruyucu gaz tlpu valfini saat yoninin
tersine kisa bir sure agin.
4. Basing regulatérinid gaz tupine baglayin ve sikin.
5. Koruyucu gaz konnektérund basing regllatériine baglayin.
Onerilen gaz akis1 5 ~ 20L / dakikadir.

B
Gaz regulatorinin montaji

® TIG(Argon kaynagi) kurulumu:

A Uyari! Makineyi yanlis kullanmak ciddi yaralanmalara ve hasara neden olabilir. Asagidakileri
okuyana kadar makineyi kullanmayin.
- Guvenlik kurallari
- makineyi devreye almadan dnce.

Uyari! Makine sebeke elektrigine bagliysa ve sebeke anahtari hazirlik sirasinda "O"
A konumundaysa, ¢ok ciddi yaralanma ve hasar riski s6z konusudur. Hazirlid1 sadece makine

elektrik prizinden cekildiginde ve elektrik digmesi kapal oldugunda yapin.

GeKaMac’ PoWer TIG 2000 AC/DC Pulse Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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Gaz hortumu

oo
- |
oo

l. s
3

Sase kablosu ve pensesi

TIG kurulumu

1. Toprak kablosunu ¢ikis soketine (+) takin ve sabitleyin;

2. Toprak kablosunun diger ucunu is pargasina baglayin;

3. Torcun ucundaki hizli tapay!i ¢ikis soketine (-) takin ve sabitleyin;

4. iki pimli torg figini glic kaynaginin kontrol soketine takin;

5. Torcun ucundaki gaz hortumu fisini gii¢ kaynaginin gaz ¢ikisina takin ve baglayin;

® MMA(elektrot kaynagi) kurulumu:

Sase kablosuve
pensesi malzeme

Elektrot kaynak makinesi kurulumu

1. Toprak girisi ¢ikis soketine (-) takin ve sabitleyin;
2. Toprak kablosunun diger ucunu is pargasina baglayin;
3. Kaynak kablosunu ¢ikis soketine (+) takin ve sabitleyin;

GeKaMac’ PoWer TIG 2000 AC/DC Pulse Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
21



. Ayak pedali
Ayak pedali bu seri glg¢ kaynaklarinin ark baslatma kontrolii ve akim regiilasyonu igin kullanilabilir. Giig
kaynaginin kontrol kablosu soketine kontrol fisi takildiktan sonra makine otomatik olarak pedal kontroliine

donecektir. Pedalin Uzerine basildiginda, Uzerine basilan pedalin derecesi ile ayni dogrultudaki kaynak
akiminda makine galismaya baslar. Ust limit degeri pedal lizerindeki potansiyometre tarafindan kontrol edilir

Kontrol soketi

Akim 6n ayarlama Potansiyometresi
Sekil: Ayak pedali

e UZAKTAN KUMANDA KIiTLERIi

Kaynak makinesinin kontrol arayiizii, akim ayarli tetik tipi bir torg, akim ayarli bir potansiyometre
tipi torg vb. Ile bir ayak pedalina baglanabilir.

¢ Kontrol soketi:

NO. Pinin tanimi
1. 2 Torg tetigi
Akim olup olmadigini ve akim cikisi oldugunda 3
3.8 ile 8 arasinda bir kisa devre olup olmadigina
karar verin
4 Gic kaynagi 5VDC
p , 4 5 Analog veya 6zel sinyal / dijital uzaktan kumanda
) 4] N\ akimi artis sinyali
1 7 kimi artis sinyali
{ 2 8 6 ] 6 Dijital uzaktan kumanda akim azaltma sinyali
(3) D ( 5 /] 7 Sinyal topraklamasi

Kontrol soketi ve pinin fonksiyonlari.
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e Akim ayarh torg tiirleri:

Iki tiir ayarlanabilir ayarlanabilir tor¢ vardir: Tetik tipi torg, potansiyometre tipi torg.

Soket pin no

Buton tiirii

Potansiyometre tiirii

1

Kirmizi (tetikleme kablosu)

Tetik ( kirmizi)

2 Siyah (Tetikleme kablosu) Tetik (siyah)
3 -
Yesil (Gig kablosu) potansiyometre gli¢ kablosu (Beyaz) + 5V
5 Kahverengi (dijital sinyal kablosu 1) potansiyometre merkezi musluk (Yesil)
6 Beyaz (dijital sinyal kablosu 2)
7 -
8 - potansiyometre topraklamasi (Kahverengi)

Not: Bu torcun pim 4 ile pim 6 arasinda
0,25w / 62k direng kaynaklamasi
gerekir..

11.Ana bilesenlerin ve yedek pargalarin listesi
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NO. |Parca adi Stok NO. Not
1 |Kontrol soketl 740001-00247
2 |Enkoder ayar dugmesi 780999-07776
3 |Ortak olmayan endiiktans modu 210250-00003
4 |Indiktor 763004-00213
5 |Akim sensoru 753001-00024
6 |Asin voltaj koruma karti 220900-00319
7 |HF karti 220900-00318
8 |Glg trafosu 763001-00310
9 |Diot 730001-00027
10 |Valf 752001-00045
11 |Gaz konnektori 740012-00184
12 | Kablo su gecirmez kelepge 773002-00025
13 |Plastic rear panel 262011-00700
14 |Fan 746002-00025
15 |PFC induktor 763005-00145
16 |Aliminyum elektrolitik kapasitor 722004-00146
17 |Ana trafo 763002-00031
18 |Redresor 735004-00006
19 |Ana kontrol karti& Surtcl karti 210580-00972
20 |Altsag 261065-00353
21 |Guik soket (-) 740002-00094
22 |Guik soket (+) 740002-00080
23 |Gosterge kart 220503-00278
24 lIsik kilavuzu sutunu igin sabitleme plakasi 766002-01220
25 jisik kilavuzu situnu 779010-00048
26 |PC yapistirici panel 771001-01371
27 |Gaz gikis kaplini 740012-00177
28 |Ana devre kesicisi 745011-00068
29 |Kapak/govde saci 262047-00121
30 |Plastic tagima kolu 766003-02556

Table 4-10-1:Ana Kompenent listesi
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12. ARIZA BULMA VE GIDERME

_

Uyani ! Asagidaki arizalar ve nedenleri kesin degildir. Ancak, kaynak islemi esnasinda ve normal
kullanma kosullarinda meydana gelebilirler.

Table 6-1: Error code

Error code | TROUBLE CAUSES REMEDY
E10 Torg tetigi normalde 1. Torg tetigi (ayak pedal anahtari) agik agik | 1. Tetigi birakin
kapali moddayken basmaya devam eder veya tetigi kontrol
2. Torg tetik kablosu kisa devre edin
2. Kablo
baglantisini
kontrol edin
3. Degistirin
E13 Ark sabitleme devresi Ark sabitleme devresinde sorun var Kontrol edin ve
asiri akim korumasi onarin
E16 Fan anormal 1. Fan motoru déndurme Kkilitli Kontrol edin ve
2. Fan hasarli onarin
Asiri Isinmaya karg| 1. makine i¢i gok sicak 1. Makinenin
koruma 2. Sicaklik rolesi hasarli sogumasini
bekleyin
2.Degigtirin
Makine sorunu, nedeni ve ¢coziimii:
No. | OLASI PROBLEMLER SEBEBLERI
1. Elektrik control panasundaki anahtar veya kaynak makinesine
Gosterge 151g1 yanmiyor ve gelen enerji hasarli
1 enerji verildiginde kaynak 2. Girig kablosunda zayif temas
makinesi ¢alismiyor 3.Giris kablosuna bagli sebeke gerilimi normal aralikta degil
4. Sigorta boyutu (2A) bozuk.
1. Dagditim kutusundaki kesicinin nominal akimini kontrol edin.
Onayladiktan sonra, dagitim kutusunun kesicisini D32'nin Uzerindeki
bir kesiciyle degistirin. D60 kesici tavsiye edilir.
5 Enerji agildiginda, ana devre | 2.Gli¢ kablosunun gevsemesinin kisa devre yapip yapmadigini
kesici hemen acilir kontrol edin.
3. Kaynak makinesinin ana kartindaki dogrultucu képrundn hasarli
olup olmadigini kontrol edin ve onayladiktan sonra degistirin.
4. Kaynak makinesinin ana kontrol kartindaki IGBT ve PFC
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diyotlarinin hasarl olup olmadigini kontrol edin ve sonra degistirin

TIG modunda, torg tetigine
basma, gaz ¢ikisi, yiksek
frekans yok

1. Ark tutusturma modunun HF modu olup olmadigini kontrol edin ve
onayladiktan sonra yiksek frekans moduna gegin.

2. Yumusak baslangi¢ kartinin hasarli olup olmadigini kontrol edin
ve muayene ve onayladiktan sonra degistirin.

3. Ana kartin endiktansinin RA301'inin gevsek olup olmadidini
kontrol edin ve onaylandiktan sonra endiktansi yeniden sekillendirin.
4. Ikincil inverter kartinin hasarli olup olmadigini kontrol edin ve
onayladiktan sonra degistirin.

5. Yiksek frekans kartinin hasarli olup olmadidini kontrol edin ve
onayladiktan sonra degistirin.

6, yuksek frekans panosundaki kivilcim dnleyiciler arasindaki
boslugun ¢ok blyuk olup olmadigini kontrol edin ve ayar araliginin

1 mm oldugunu dogrulayin.

Torg tetigine basin, yiksek
frekans desarj sesi var, akim
cikigl yok

1. Tor¢c ve topraklama pensesinin  kirilmis veya temasta olup
olmadigini kontrol edin ve onayladiktan sonra degistirin.

2. Gaz cikigini kontrol edin ve onayladiktan sonra solenoid valfi
degistirin.

3. Kaynak makinesinin iginde anormal desarj olup olmadigini kontrol
edin ve onayladiktan sonra yalitim islemi uygulayin.

4. Kaynak makinesi ikincil inverter kartinin hasarl olup olmadigini
kontrol edin ve onayladiktan sonra degistirin

5. Cikis diyotu RB251-258'in hasarli olup olmadigini kontrol edin ve

onayladiktan sonra degistirin.

Torg tetigine basin, gaz
cikisi, yiksek frekansh ses
var ve ekran karti dijital tipu
yanip sOniyor veya kaynak

makinesi yeniden baslatiliyor.

1. Yuksek frekans kartinin kivilcim boglugu boslugunun gok buylk
olup olmadigini kontrol edin ve onaylandiktan sonra boglugu 1 mm'ye
ayarlayin.

2. Cikis reaktans kablosunun dusup dismedigini ve ekran kartina
degip degmedigini kontrol edin. Onayladiktan sonra, ekran kartindan
en az 3 cm uzakta oldujundan emin olmak igin ¢ikis reaktans
kablosunu tekrar sabitleyin.

3. Cikis reaktans vidasinin gevsek olup olmadigini ve bobinin
yalitim katmaninin hasarli olup olmadigini kontrol edin.
Onaylandiktan sonra tekrar sabitleyin ve yalitim tedavisi uygulayin

Torg tetigine basin, ¢ikis
akimi oldugunda akim
azalacaktir.

1. Kaynak makinesinin igindeki 1x2 / 3x2 kablo demetinin gevsek
veya kirik olup olmadidini kontrol edin ve onayladiktan sonra
degistirin.

2. Ana karttaki RA3 ve RA4 yonga indlktorlerinin disup
dismedigini veya kirildigini kontrol edin ve onayladiktan sonra
degistirin.

Tablo: problemler ve ¢ézimler.
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13. DEPOLAMA VE TASIMA

e  Kaynak makinesi, -10°C ile +40°C arasinda sicaklikta en fazla % 70 nem oranina sahip kapal
odalarda depolanmalidir.

e (Odada yakici, iletken toz veya baska ¢evre unsurlari bulunmamalidir.

e Kaynak makinelerinin uygun sekilde saklanmasi tavsiye edilir.

®  Uzun mesafeli nakliyelerde, kaynak makinesi, mekanik hasarlara karsi korunacak sekilde

ambalajlanmalidir.

14. TIG PARAMETRE ESLESTIRMELERI

R Tungsten Sivriltilmis
Tungsten elektrod yarigapi ile Torg . ol
e elektrod tungsten  |Koni agisi (°)|Pilot akimi (A)
nozul yarigapi arasindaki iligki
yarigapl (mm) |yarigapi (mm)

Torg nozul yarigapi | Tungsten elektrod 1,0 0.125 12 2~15
(mm) yarigcapi (mm) 1,0 0.25 20 5~30
6,40 0,5 1,6 0.5 25 8~50

1 . 10~
) 1.0 ,6 0.8 30 0~70
2,4 0.8 35 12~90
9,50 160r24 2,4 1,1 45 15~150
11,10 3,20 3,2 1,1 60 20~200
Torg nozul yarigapi ile gaz debisi arasindaki iligki
DC Pozitif Baglanti AC
Kaynak akimi
ol (A) Torg| Gaz Torgl Gaz
& nozu debisi nozu debisi
yarigapl v | yaricapi i
(L-minl) (L-minl)
(mm) (mm)
10~ 100 4~9.5 4~5 8~9.5 6~38
101~ 150 4~9.5 4~7 9.5~11| 7~10
151~ 200 6~13 6~38 11~13| 7~10
201~ 300 8~13 8~9 13~16| 8~15
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Paslanmaz gelikte TIG kaynagi

Malzeme ) ) Tungsten Kayn‘ak Argongazi| Kaynak | Kaynak

Kalinlig Bwle:;::’me elaerl:t;oc: teli debisi akim i
(mm) 5 y(mt:‘n)p ya;:]?:)m (Lmin® | araligi (A) | (cm-min™®
0,8 Alin birlestirme 1,0 1,6 5 20~50 66
1,0 Alin birlestirme 1,6 1,6 5 50~ 80 56
1,5 Alin birlestirme 1,6 1,6 7 65~ 105 30
1,5 |Bindirme 1,6 1,6 7 75~125 25
2,4 Alin birlestirme 1,6 2,4 7 85~125 30
2,4 Bindirme 1,6 2,4 7 95~135 25
3,2 Alin birlestirme 1,6 2,4 7 100~ 135 30
3,2 Bindirme 1,6 2,4 7 115~145 25
4,8 Alin birlestirme 2,4 32 8 150~225 25
4.8 Bindirme 3,2 3,2 9 175~250 20

15. MAKINE BAKIM

Kaynak makinesinin yiiksek verim ve giivenle ¢alismasini saglamak igin periyodik bakim iglemlerinin diizenli
olarak yapilmasi gerekmektedir. Kullanicinin bakim yéntemlerini anlamasi, kaynak makinesini iyi tanimasi,
basit kontrol ve guivenlik uygulamalarini kendi baslarina yapabilmesi, hata oranlarini en aza indirerek makine
servis dmrinli uzatmaya 6zen gostermesi gerekmektedir. Periyodik bakimla ilgili detayh bilgiler asagidaki

tabloda belirtilmistir.

Uyari: Bakim islemi sirasinda kaynak makinesinin sebeke ile olan baglantisi mutlaka kesilmelidir. Bakim

islemi yetkili ve konusunda uzman kisiler tarafindan yapilmahdir.

15.1. GUNLUK BAKIM
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e Makinenin 6n panelinde bulunan kaynak akimi ayar dugmesi ve arka panelinde bulunan agma-
kapama anahtarinin yerlerinde ve galisir durumda oldugundan emin olunuz.

e Akim ayar digmesi dlizglin monte edilmemisse ve agma-kapama anahtari yerinden oynamis ve rahat
¢alismiyorsa yetkili servise bagvurunuz.

e  Calstirdiktan sonra makinede titreme, islik sesi ya da garip bir koku olup olmadigini kontrol ediniz.
Eger herhangi bir sorun varsa sorunun kaynagini bulmaya galisin, gevreden kaynaklanan bir problem
varsa ortadan kaldirin, sorun eger makineden kaynaklaniyorsa midahale etmeyin ve sebeke ile
baglantisini kestikten sonra yetkili servise basvurunuz.

e Makinenin panelindeki ledlerin bozuk olup olmadigini kontrol ediniz. Eger bozuksa yenisi ile
degistiriniz.

e Kaynak akiminin ayarlanan akim degeri ile uyumlu oldugundan emin olunuz. Eger farkhlik varsa
normal kaynak islemini etkileyeceginden gerekli ayarlamayi yapiniz.

e Sogutma faninin hasarl olmadigindan ve normal bir sekilde dondiiglinden emin olunuz. Makine asiri
derecede isindiktan sonra eger fan devreye girmiyorsa fandaki pervanenin bloke olup olmadigini
kontrol ediniz. Eger fan hasarli ise yetkili servise basvurunuz.

e Kaynak baglantilarinin gevsek ya da asiri derecede 1sinmis olup olmadigini kontrol ediniz. Eger asiri
Isinma ya da gevseme varsa baglantilari sikiniz veya yetkili servise bagvurunuz.

o Akim kablosunun hasar goriip gormedigini kontrol ediniz. Eger hasar gérmuigse hasarl bolimu uygun
bir malzeme ile sararak yalitin ya da kabloyu yenisi ile degistiniz.

15.2. AYLIK BAKIM

e Kuru hava kompresoru kullanarak makinenin igini zamanla biriken tozlardan temizleyiniz. Kiguk
parcalari korumak igin, temizlik sirasinda kullanilan havanin basincina dikkat ediniz.

e Makinenin uzerindeki vidalari kontrol ediniz, eger gevseklik varsa sikiniz. Eksik vida varsa yerine
mutlaka yenisini takiniz. Pasli vidalari yenisi ile degistiriniz.

15.3. UG AYLIK BAKIM

e Makinenin verdigi gergek akim degerinin potansiyometre ile ayarlanan akim degeri ile ayni oldugunu
kontrol ediniz. Gergek akim degeri pens-ampermetre ile dlgulir.

15.4. YILLIK BAKIM

e Ana devre, PCB ve govde lizerindeki izolasyon empedansini él¢iiniiz. Olgiim degeri eger 1 MQ'un
altindaysa hasar var demektir. Bu durumda yetkili servise basvurunuz.

® Topraklamanin devamliligini test ediniz. Bu testi kendiniz yapmayiniz. Yetkili servise bagvurunuz.
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i. Garanti suiresi, kaynak makinesinin teslim tarihinden itibaren baglar ve 2 yildir.

Kaynak makinesinin garanti siresi icerisinde arizalanmasi durumunda tamirde gegen slre garanti sliresine
eklenir. Kaynak makinesinin tamir siiresi en fazla 20 is giinlidiir. Bu siire, kaynak makinesinin servis istasyonuna,
servis istasyonunun olmamasi durumunda sirasi ile kaynak makinesinin saticisi, bayiisi, acentesi, temsilciligi,
ithalatgisi veya imalatgisindan birine teslim edildigi tarihten itibaren baslar.

Kaynak makinesinin garanti siliresi icerisinde gerek malzeme ve iscilik, gerek montaj hatalarindan dolayi
arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parga bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda higbir tcret talep
edilmeksizin tamiri yapilacaktir.

. Kaynak makinesinin; teslim tarihinden itibaren garanti suresi icinde kalmak kaydi ile iki yil icerisinde, ayni
arizayl Ucten fazla tekrarlamasi veya farkli arizalarin besten fazla ortaya c¢ikmasi sonucu, maldan
yararlanamamanin sireklilik kazanmasi, tamir icin gereken azami siirenin asilmasi, servis istasyonun mevcut
olmamasi halinde sirasi ile satici, bayii, acentesi, temsilciligi, ithalatgisi veya imalatgisindan birinin diizenleyecegi
raporla, arizasinin tamirinin miimkiin bulunmadigi belirlenmesi durumlarinda, Ucretsiz olarak degistirme islemi
yapilacaktir.

iii. Kaynak makinesinin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan kaynaklanan arizalar

garanti kapsami disindadir.

iv. Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar igin Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi, Tiketicinin ve
Rekabetin Korunmasi Genel Miidirligii’ne basvurulabilinir. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.’nin verdigi garanti,
miinhasiran Urettigi makinelerin yapiminda kullanilan parcalarin malzeme ve iscilik kusurunun GEDIK KAYNAK
SAN. TiC. A.S. tarafindan da kabul edilecek teknik bir heyetce tespit edilmesi halinde séz konusudur. S6z konusu
garanti, kullanim esnasinda sarf edilen malzemeleri (sase ve kaynak penseleri, kontak meme, nozul, torc spirali,
tel yolluklari, tel sirme makarasi, ampul, sigorta vb.) kapsamaz, bu sarf malzemeleri ile kaynak malzemeleri
garanti kapsami disindadir.

v. Garanti kapsamindaki trlinlerde herhangi bir kusurun ortaya ¢ikmasi halinde misteri veya kullanici derhal ve
yazili olarak GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.ye arizalanan makinenin arizasini, makinenin adini, seri numarasini,
fatura tarihini ve fatura eden firmanin adini bildirmek zorundadir. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S. kendisi icin en
uygun sekilde, ya kendi fabrikasinda, ya misterinin atélyesinde ya da yetkili satis sonrasi servisin atdlyesinde
makinenin tamirini bedelsiz olarak yapar veya yaptirir. Misterinin yukarida belirtilen belgeleri géstermemesi
halinde ilgili makinenin kendi deposundan ¢iktigi tarihi baz alarak 15 aylik bir stireyi garanti kapsaminda sayar.

vi. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.” nin yukarida belirtilen, garanti kapsamindaki iiriinlerin kusurlu olmasi halinde
bedelsiz tamiri disinda, makinelerde meydana gelebilecek arizalar ylziinden olusabilecek is kaybi veya imalat
kaybi gibi konularda herhangi bir sorumlulugu s6z konusu degildir.

Vii. Makinenin, kullanim kilavuzunda belirtilen ortamlara uygun olmayan bir ortamda ¢alistiriimasi, uygun olmayan
sartlarda depolanmasi, GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.markasl, aksesuari ve sarf malzemeleri disinda aksesuar ve
sarf malzemeleri kullanilmasi ve makinenin miisteri tarafindan tamir edilmeye calisilmasi hallerinde GEDIK
KAYNAK SAN. TiC. A.S. nin garantisi gegersiz olacaktir.
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GARANTI BELGESI

MAKINE BILGILERI

GeKaMac®
Makinenin Markasi L et eeeee e et e et be e et ae e eraeeatesete serareserbeeens
Makine Modeli L et reeee e et e et beeertbe e eraeeatesente serareserbeeens
Makine Bandrol ve/veya
Seri No D eetreterereeeieeereeeeeeee e e a—eaeeaeeeeeea e areaeeaeeas
TUKETICI BILGILERI
Firma Bilgileri ettt te e e et et et e s et saesaeee e e tentannes
Yetkili Adi-Soyadi ettt te e s et et et e s e et st saeee e e tentennes
Telefon L et eeeee e et e et ae e et ae e eraeeateseteserareeerbeeens
Makinenin Bulundugu Adres : ........ceveririiiieeiece et
Makinenin Bulundugu il et e e e 13
Mail Adresi e e e @,
imza /Kase
SERVIS BILGILERI
Yetkili Servis Adi L et eeeee e e e e et aeeertaeeeraeeateseateserareeerbeeens
Kurulumu Yapan Ad-Soyadl ... e
Kurulum Tarihi D Y e e
Garanti Baglangig Tarihi ettt e et et ettt et st saeee e e e s sennn
Garanti Bitis Tarihi e ere et e s et ettt s e et et saeee e e tentennes

imza / Kase

UYARI: iki kopya olarak hazirlanmis olan Garanti Belgesinin gecerli olabilmesi icin her iki
niishanin da tarafinizca ve Yetkili Servis tarafindan imzalanmasi gerekmektedir. Garanti belgesi
imzalanmadan Once, her iki kopya iizerindeki makine seri numaralarinin ayni oldugunu kontrol
ediniz

www.gedikkaynak.com.tr
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MAKINE BILGILERI

MaKinenin Markasl e e
Makine Modeli L e reerereteeere————ateteseretar e ——ateteseeesa—a—eaeseeean

Makine Bandrol ve/veya
Seri No L e e e et e e e e e e e e e r e e e e e e aeeas

TUKETICi BIiLGILERI

Firma Bilgileri ettt e s et ettt s e e saesaeee e e tentennes
Yetkili Adi-Soyadi e ere et s e et e et s et saesaeee e e tentennes
Telefon ettt e et et et et e et st saeee e e e s tennn
Makinenin Bulundugu Adres : ........cevirireiieeieeie et
Makinenin Bulundugu il et ere e 13
Mail Adresi et e @,

imza /Kase

SERVIS BILGILERI

Yetkili Servis Adi e ere e s et et et et st saeee e e tentannes
Kurulumu Yapan Ad-Soyadl ...
Kurulum Tarihi e Y e e
Garanti Baglangig Tarihi e ert et e et ettt s e e saesaeee e e tentennes
Garanti Bitis Tarihi e ere et e s e ettt s e e st saeee e e tentennes

imza / Kase

UYARI: iki kopya olarak hazirlanmis olan Garanti Belgesinin gecerli olabilmesi icin her iki
niishanin da tarafinizca ve Yetkili Servis tarafindan imzalanmasi gerekmektedir. Garanti belgesi
imzalanmadan Once, her iki kopya iizerindeki makine seri numaralarinin ayni oldugunu kontrol
ediniz.

www.gedikkaynak.com.tr

FURETICi

Uretici: Shandong Aotai Electric Co., LTD.

Uretici Adresi: 282 Bole Ave, High-tech Development Zone, Jinan, Shandong 250101, P.R. China
iletisim bilgileri:

Tel: +86-531-81921006

Fax: +86-531-88876665
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iTHALATCI

ithalatci: Gedik Kaynak San ve Tic A.S.

ithalatcl Adresi: Ankara Cad No: 306 Seyhli 34906 Pendik, istanbul/Tiirkiye
iletisim Bilgileri:

Tel: +90-216-3785000

Fax: +90-216 3782044
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